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K-System 5000
Anwendungsbeispicle

Sie bearbeiten flache, runde
oder komplexe Gussteile?
Wir bieten dazu die richtigen Spannelemente!

Spannen eines
kompletten Guss-
teiles.

GroBe Ausladung
mit verldngerter
Spanneinheit.

Das Werkstiick sitzt
fest, mit der einge-
pressten Auflage-
spitze.

Mit System aufge-
baut; die Vorteile
standardisierter
Elemente genutzt.




Verschiedenste Gussteile zuverlassig aufspannen (stabil, von Spannelementen ist dermaBen flexibel, dass auch

schnell und genau) ist das tégliche Brot vieler Produk- gréBere MaB- und Form&nderungen ohne spanabhebende
tionsfirmen. Mit groBer Phantasie und mehr oder weniger Nacharbeit an der Vorrichtung zu bewaltigen sind. Der
geeigneten Hilfsmitteln vollbringen die Vorrichtungs- direkte Vorteil daraus: Liefertermine bleiben kurz, da die Um-
bauer wahre Wunderwerke an Aufspannlehren... dann rustung nicht viel Zeit in Anspruch nimmt. Das Lehrenlager
andert sich das Werkstiick «ein wenig» (Kundenaussage), wird klein, da nicht gebrauchte Vorrichtungen zerlegt und die
und die grosse Nacharbeit an der Lehre geht los... Einzelteile wiederverwendet werden kénnen.

Nicht so mit KISSLIG K 5000. Dieses einzigartige System

Schlanke Spann- und Anschlagelemente fiir beste
Zugénglichkeit.

Die Flexibilitét ist erkennbar; verschieb- und einstellbare
Grundelemente.

Aufspannen mit 2 Werkstiicken.

GroBer Freiraum fiir die Bearbeitung.




Spannung oben und unten mit der
gleichen Basisplatte.

Spannung mit weichen Auflagen

Die Flexibilitit ist erkennbar; verschieb- und
einstellbare Grundelemente.

Plangenaues Spannen mit Seitenspanner.




Flansch auf 3 Zwischenauflagen gespannt.

Wasserventil 3-Seiten-Bearbeitung.

Rundspannvorrichtung fiir 2 Werkstiicke,
Sonder-Vorrichtung.

Rundspannung mit weichen Auflagen.




K-System 5000
Spanneiement mono

?

Iy

Werkstoff:

Pratze aus hochfestem
Aluminium, restliche Bauteile
Stahl, Spannschraube
Festigkeitsklasse 8.8.

Ausfiihrung:

Pratze harteloxiert, Stahlteile
briniert, Sockel nitriert,

Auf- und Anlageflachen ge-
schliffen.

Hinweis:

Das Spannelement mono
wird zusammen mit einer
Basisplatte als Komplett-
Spanneinheit eingesetzt. Die
fir das K-System 5000 ent-
wickelte T-Nuten-Konstruk-
tion (Patent angemeldet)
ermoglicht es, vom gleichen
Fixierpunkt aus, in einem
Bereich von 50 x 50mm, an
jedem beliebigen Punkt ein
Werkstiick aufzulegen und zu
spannen.

Mit der Vorspannmutter wird
das Element in der jeweiligen
Position gehalten. Die in die
Auflageflache eingebrachte
Gewindebohrung erméglicht
das Befestigen von Auflage-
elementen wie z. B. weiche
Auflagen, Spannspitzen,
Pendelauflagen usw.

Form A

VA

(H4)
H3

H1too1

HZ2 | H5

N

L4

H8

0s

(3

Form B

H7

Technische Daten fir Spannelement mono

Vorspannmutter

St

B1

B2

Bestell-
nummer D L
Form B

Bestell-
nummer
Form A

L4

Lo

Ls

Ls

Ls

Ls

L

Ls

B,

B

H

Spannbereich

Form
A

Form
B

H,

Hs

Ha

Hs

H7 | Hs

Gewicht
etwa

kg.

5000-0012 |5000-0012B| 12 | 98

34

44

54

29

15

24

83

22

35

34

35

33-58

39-64

24

28

45

21

22 | 6.5

1.400

5000-0016 |5000-0016B| 16 | 121

42

54

68

36

18

29

108

26

45

45

45

40-80

47-87

30

33

54

25

26 | 9

2.810

Bestellbeispiel: Spannelement mono mit Pratze Form A 5000-0012

M8 und M20 auf Anfrage




K-System 5000

Spannelement mono lang

Form A

VA

7

Werkstoff:

Pratze aus hochfestem
Aluminium, restliche Bau-
teile Stahl, Spannschraube
Festigkeitsklasse 8.8.

Ausfihrung:

Pratze harteloxiert, Stahlteile
briniert, Sockel nitriert,

Auf- und Anlageflachen
geschliffen.

Hinweis:

Das Spannelement mono
lang wird zusammen mit ei-
ner Basisplatte als Komplett-
Spanneinheit eingesetzt.
Die flr das K-System 5000
entwickelte T-Nuten-Kons-
truktion (Patent angemeldet)
ermdoglicht es, vom gleichen
Fixierpunkt aus, in einem
Bereich von 50 x 50 mm,

an jedem beliebigen Punkt
ein Werkstlck aufzulegen
und zu spannen. Die in die
Auflageflache eingebrachte
Gewindebohrung ermdg-
licht das Befestigen von
Auflageelementen wie z. B.
weiche Auflagen, Spannspit-
zen, Pendelauflagen usw.
Die beiden Gewindebohrun-
gen sind auf die kurze bzw.
lange Pratze abgestimmt.

(H4)
H3

H

H1Zo01

H2 | HS

0s

\NZ

H7

H8

6 14

\ 3

\Verschiebeweq

Form B

/A
Il

8

H7

Technische Daten fir Spannelement mono lang

Vorspannmutter

St

81

3

Bestell-
nummer
Form A

Bestell-
nummer
Form B

L4

L2

Ls

Ls

Ls

Ls

Lo

Ls

Lo

B,

Spannbereich

H

B2

Form
A

Form
B

H,

Hs

H,

Hs

H7

He

Gewicht
etwa

kg.

5000-0112

5000-0112B

120

34

44

54

54

15

24

82

22

22

35

34

35

33-58

39-64

24

28

45

21

22

6.5

1.600

5000-0116

5000-0116B

146

42

54

68

61

18

29

107

26

24

45

45

45

40-80

47-87

30

33

54

25

26

9

3.150

Bestellbeispiel: Spannelement mono lang mit Pratze Form A 5000-0112

M8 und M20 auf Anfrage




K-System 5000
Spannelement mono fix

§ ¥

Werkstoff:

Pratze aus hochfestem
Aluminium, restliche Bauteile
Stahl, Spannschraube
Festigkeitsklasse 8.8.

Ausfiihrung:

Pratze harteloxiert, Stahlteile
briniert, Sockel nitriert, Auf-
und Anlageflachen geschlif-

fen.

Hinweis:

Das Spannelement mono fix
ist zum direkten Einbau in
eine Gewinde- oder Raster-
bohrung vorgesehen.

Mit der Vorspannmutter wird
das Spannelement in der
jeweiligen Position gehalten.
Die in die Auflageflache
eingebrachte Gewindeboh-
rung ermdglicht das Befesti-
gen von Auflageelementen
wie z. B. weiche Auflagen,
Spannspitzen, Pendelaufla-
gen usw.

Form A

VA

13

Hé
H3

c_
T

He | H5

H1Z001

H9

|

HE

H2

14

\&

Dy

(6200

(700

18200

s

Form B

H7

Technische Daten fir Spannelement mono fix

H10

St

81

<
e

Bestell-
nummer
Form A

Bestell-
nummer
Form B

D

Ge-
winde

Pass-@

Dy L |Ly

Lo

Ls

Ls

Ls

Le

Lo

H
Spannbereich

B

Form | Form
A B

H.

Hs

H,

Hs

H7

Hs | Hg |Hio

Gewicht
etwa

kg.

5000-0512

5000-0512B

M12

12 108| 22

15

83

29

34

20

40

50

34

33-53 [ 39-59

52

28

45

21

25

54| 8 |8

2120

5000-0516

5000-0516B

M16

16 [121] 26

18

107|

36

42

24

50

45

45

42-68 | 49-75

65

38

33

54

25

30

75(12| 8

3.980

Bestellbeispiel: Spannelement mono fix mit Pratze Form A 5000-0512

M8 und M20 auf Anfrage




K-System 5000
Spanneciement mono fix lang

Form A 12
” i g 87
jasnnl et
L |
= ! e
= 3 | i S
_.T'{L "l—‘“ Vorspannmutter
I SES
= 071

Ho | HS

HE

H1Zo01

Werkstoff:

Pratze aus hochfestem
Aluminium, restliche Bauteile
Stahl, Spannschraube
Festigkeitsklasse 8.8.

H9

HZ

l4

17002

Ausfihrung: 16002 (8002
Pratze hocheloxiert, )
Stahlteile briiniert, Sockel
nitiert, Auf- und Anlagefla-
chen geschliffen.

1o _|
€
S ~«E}|]]§s-_ [

Hinweis: L
Das Spannelement mono fix
lang ist zum direkten Einbau
in eine Gewinde- oder
Rasterbohrung vorgesehen.
Mit der Vorspannmutter wird
das Spannelement in der
jeweiligen Position gehalten.
Die in die Auflageflache
eingebrachte Gewindeboh-
rung ermdglicht das Befesti-
gen von Auflageelementen

19 5

wie z.B. weiche Auflagen, Form B 0

Spannspitzen, Pendelaufla-

gen usw. - g% .
Die beiden Gewindebohrun- N il —
gen sind auf die kurze bzw. i v
lange Pratze abgestimmt.

Technische Daten fir Spannelement mono fix lang

H .
Bestell- Bestell- D : Gewicht
Spannbereich
nummer | nummer Dy| L |Ly|La|Le|Le|Lls|Lle|Lls|Ls|Ls|B|B > O . | Ha | He | He | Hs | Ho | Hy | Hs | Ho |Hio| etwa
Ge- |Pass-@ Form | Form
Form A Form B vzl 16 A B kg.

5000-0612A|5000-0612B| M12 12 [12123/22| 15|82 |54 34|20 (40|50 |22 |35 |34 |33-53|39-59|52|28|28(45|21|20|22|59| 8 | 8 | 2.280

5000-0616A|5000-0616B| M16 16 |16 (146|27 | 18 |[107| 61|42 |24 | - |50 |24 | 45|45|42-68|49-75|65 (38|33 |54 |25(20(26|75|12| 8 | 4.160

Bestellbeispiel: Spannelement mono fix lang Form A 5000-0612 M8 und M20 auf Anfrage




K-System 5000

Grundelement modular

~—

Werkstoff:
Stahl.

Ausfihrung:

Briniert, Sockel nitriert, Auf-
und Anlageflachen geschlif-
fen.

Hinweis:

Das Grundelement modular
bildet zusammen mit einer
Basisplatte den Grundbau-
stein fir Spannaufbauten,
die aus Spanneinheit, HO-
henblécken und Zwischen-
auflagen zusammengesetzt
sein kdnnen.

Die fur das K-System 5000
entwickelte T-Nuten-Kon-
struktion (Patent angemel-
det) ermdglicht es, vom
gleichen Fixierpunkt aus, in
einem Bereich von 50 x
50mm, an jedem beliebigen
Punkt ein Werkstlick auf-
zulegen und zu spannen. Mit
der Feststellschraube wird
das Spannelement in der
jeweiligen Position gehalten,
um die weichen Auflagen in
der Fixierlage bearbeiten zu
kénnen.

Die in die Auflageflache
eingebrachte Gewindeboh-
rung ermdglicht das Befe-

stigen von Auflageelementen

wie z.B. weiche Auflagen,
Spannspitzen, Pendelaufla-
gen usw.

VA

Feststellschraube

F_:Z

H1X0.01

H2

L4

€]

3

Technische Daten fiir Grundelement modular

L6

13

Verschiebewe

s

HE

Y

fu sl

B2

B1

Bestell-
nummer

L4

Lo

Ls

La

Ls Le B

B4

B, H

H,

H.

H,

He

Gewicht
etwa

kg.

5000-1012 | M12 98

34

44

54

29

15

24 35

18

35 45

24

13

4

6.5

1.150

5000-1016 | M16 121

42

54

68

36

18

29 45

22

45 55

30

18

4

9

2.240

Bestellbeispiel: Grundelement modular 5000-1012

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Grundelement modular lang

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:

Briniert, Sockel nitriert, Auf-
und Anlageflachen geschlif-
fen.

Hinweis:

Das Grundelement modular
lang bildet zusammen mit
einer Basisplatte den Grund-
baustein flr Spannaufbau-
ten, die aus Spanneinheit,
Héhenbldécken und Zwi-
schenauflagen zusammen-
gesetzt sein kdnnen.

Die flr das K-System 5000
entwickelte T-Nuten-Kons-
truktion (Patent angemeldet)
ermdoglicht es, vom gleichen
Fixierpunkt aus, in einem
Bereich von 50 x 50mm, an
jedem beliebigen Punkt

ein Werkstlck aufzulegen
und zu spannen.

Die in die Auflageflache ein-
gebrachte Gewindebohrung
ermdglicht das Befestigen
von Auflageelementen wie
z.B. weiche Auflagen,
Spannspitzen, Pendelaufla-
gen usw.

Die beiden Gewindebohrun-
gen sind auf die Spannein-
heit bzw. Spanneinheit ver-
langert abgestimmt.

VA

5

=l

H1Zoo1

HZ

bs

T

=

&

[ i
l
i
\&
(2

=
LT.

\

i3
\Verschicheweq

H8

81

Technische Daten fir Grundelement modular lang

Feststellschraupe

S

Bestell-

D L L,
nummer

Lo

Ls

Ly

Ls

Le

Ls

B,

B

H,

Gewicht
etwa
kg.

He | Hy | Hs

5000-1112 | M12 | 123 34

44

54

54

15

24

22

35

35

45

24

13 4 6.5 1.380

5000-1116 | M16 | 146 42

54

68

61

18

29

24

45

22

45

55

30

18 4 9 2.450

Bestellbeispiel: Grundelement modular lang 5000-1112

M8 und M20 auf Anfrage

11



K-System 5000
Grundelement modular fix

VA kvl

g [3
£ =7

H5

Werkstoff:
Stahl.

H3
2
N

H1
N\

H2 001

Ausfiihrung:

Brlniert, Sockel nitriert, Auf-
und Anlageflachen geschlif-
fen.

H6
H7

i
- ——

H4
i

Hinweis: 01 P
Das Grundelement modular : L) \A L9

fix ist zum direkten Einbau in 5002
eine Gewinde- oder Raster-
bohrung vorgesehen.
Dieses Element bildet den
Grundbaustein flir Spann-
aufbauten, die aus Spann-
einheit, Hohenbldcken und
Zwischenauflagen zusam-
mengesetzt sein kdnnen. /
Die in die Auflageflache ein-
gebrachte Gewindebohrung 17 12
ermdoglicht das Befestigen o5 R
von Auflageelementen wie /_Q
z.B. weiche Auflagen,
Spannspitzen, Pendelaufla- @ N
gen usw.

=]

(42002 162002

4
81

Technische Daten flir Grundelement modular fix

Bestell- D Gewicht
nummer | Ge- |Pass-@| Dt L L4 Lz Ls L. Ls Le B B H; H, Ha H, Hs Hes H; etwa
winde | h6 kg.

5000-1512 | M12 12 12 | 108 | 15 34 29 20 40 50 35 18 73 52 20 30 4 10 7 1.950

5000-1516 | M16 16 16 | 121 18 42 36 24 = 50 45 22 90 65 20 40 4 15 8 3.500

Bestellbeispiel: Grundelement modular fix 5000-1512 M8 und M20 auf Anfrage

12



K-System 5000
Grundelement modular fix lang

VA
St

Werkstoff: ]u |;
Stahl. ) % ;

H

Ausfiihrung:

Briniert, sockel nitriert,
Auf- und Anlageflachen
geschliffen.

H2 2001

H6

;

H7

Hinweis:

Das Grundelement modular
fi).( lang .ist zum dire.kten A Dl
Einbau in eine Gewinde-
oder Rasterbohrung vorge-
sehen. 14002 16002
Dieses Element bildet den ’
Grundbaustein flir Spann-
aufbauten, die aus Spann-
einheit, H6henbldcken und
Zwischenauflagen zusam-
mengesetzt sein kénnen.
Die in die Auflageflache ein-
gebrachte Gewindebohrung
ermdglicht das Befestigen L
von Auflageelementen wie 17
z.B. weiche Auflagen, 0s
Spannspitzen, Pendelaufla- L7 12
gen usw.

Die beiden Gewindebohrun-
gen sind auf die Spann-
einheit bzw. Spanneinheit & O—©
verlangert abgestimmt.

Hé

152002

ol
A

Technische Daten fir Grundelement modular fix lang

Bestell- > Dy | L | Ly | Lo | Ls | Le| Ls | Le| Ly | B | B | H | Hy| H | Ho | Hs | He | H G:\tlxvni/(;ht
nummer Gle' PaSS-@ 1 1 2 3 4 5 6 7 1 1 2 3 4 5 6 7 kg
winde| h6
5000-1612 | M12 | 12 | 12 | 130 | 15 | 34 | 29 | 20 | 40 | 50 | 56 | 35 | 18 | 73 | 52 | 20 | 30 | 4 | 10 | 7 | 2.200
5000-1616 | M16 | 16 | 16 | 146 | 18 | 42 | 36 | 24 | - | 50 | 66 | 45 | 22 | 90 | 65 | 20 | 40 | 4 | 15 | 8 | 4.040
Bestellbeispiel: Grundelement modular fix lang 5000-1612 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Basiselement

Werkstoff: d I &

Stahl. l><l

Ausfiihrung:
Briniert.

H2

Hinweis: i
Die Basiselemente sind Bau- )
]

steine, welche zusammen
mit den H6henblbcken, Zwi-
schenauflagen und Span-
neinheiten zu einem Spann-
aufbau zusammengesetzt
werden. (&hnlich Bild 1, 0

Seite 4).
0s /EP

H1

i1 2
{
Technische Daten flir Basiselement
Gewicht
Bestell- D L L, L, B B, H H, H, etwa
nummer
kg.
5000-1712025 M12 69 20 35 35 18 25 24 4 0.460
5000-1716030 M16 84 22 42 45 22 30 32 4 0.910
Bestellbeispiel: Basiselement 5000-1712025 M8 und M20 auf Anfrage

14



K-System 5001

Modulares Rasterplatten-System
Rasterwiirfel / Doppelwinkel

dirfnisse ab.

K-System 5002

Modularer Mehrfachspanner

Verlangen Sie unsere Unterlagen.

K-System 5006 smc.-wiirte

Mineralguss

Stahimantel

e Schwingungsdéampung 8-10 x besser als Grauguss

¢ Verschleissfeste Oberflache

® Beliebige Form und Raster wahlbar

e | eichtbauweise

® Rasterbohrungen mit gehéarteten Blichsen

¢ Die patentierte Konstruktion erlaubt grosse Kréfte beim Spannen

Mit der Moglichkeit verschiedene Spannbacken einzusetzen.

Durch den Einsatz modernster Bearbeitungszentern sind wir in der Lage fast alle Kundenwiinsche
zu erflllen. Wir stimmen unsere Rasterwirfel und Rasterplatten massgeschneidert auf Ihre Be-

15



K-System 5000
Spanneinheit

Form A

B2

=

'[ VA s

Ll MMM\

H1

Werkstoff:

Sockel und Pratze aus hoch-
festem Aluminium, rest-
liche Bauteile Stahl, Spann-
schraube Festigkeitsklasse
8.8.

Ausfiihrung:
Aluminiumteile harteloxiert,
Stahlteile briiniert.

Hinweis: i

Die Spanneinheiten sind
Bausteine, die zusammen
mit den Grundelementen
modular, den Hohenblécken
oder den Zwischenauflagen
zu einem Spannaufbau
zusammengesetzt werden
kénnen. 11
Der Verschiebeweg der Prat-
ze kann durch eine Stell-
schraube begrenzt werden.

Form B

Hs
-T
Prr

Technische Daten Spanneinheit

H )
Bestell- Bestell- Spannbereich Gewicht

nummer nummer D D4 L L4 L, Ls L, B B, B, F F H, H, Hs H, Hs etwa
Form A Form B (Xm OBfm kg.

5000-2012 | 5000-2012B | M12 | 18 |66.5| 22 | 35 | 17 | 82 | 34 | 31 | 34 | 57-85 | 63-91 | 50 4 28 | 45 | 22 0.700
5000-2016 | 5000-2016B | M16 | 22 |82.5| 27 | 43 | 215|107 | 44 | 39 | 45 |65-102 | 72-109 | 50 4 33 | 54 | 26 1.320

Bestellbeispiel: Spanneinheit mit Pratze Form A 5000-2012 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Spanneinheit verlangert

Werkstoff:

Sockel und Pratze aus hoch-
festem Aluminium, restliche

Bauteile Stahl, Spann-

schraube Festigkeitsklasse

8.8.

Ausfihrung:

Aluminiumteile harteloxiert,

Stahlteile briniert.

Hinweis:

Die Spanneinheiten verlan-

gert sind Bausteine, die
zusammen mit den Grund-
elementen modular, den
Héhenblécken oder den

Zwischenauflagen zu einem
Spannaufbau zusammenge-

setzt werden kénnen.

Der Verschiebeweg der Prat-

ze kann durch eine Stell-

schraube begrenzt werden.

Form A

L4

VA

| 7

T

Hié

Hs

H1

s

Form B

13

H2

L1

H5

Technische Daten fir Spanneinheit verlangert

St

Vorspannmutter

B1

Bestell-
nummer
Form A

Bestell-
nummer
Form B

D, L L4

Lo

Ls

Ls

B,

H

Spannbereich

Form
A

Form
B

H,

H:

Hs

H,

Hs

Gewicht
etwa

kg.

5000-2512

5000-2512B

M12

18 87 42

57.5

17

130

34

25

58-88

64-94

50

28

45

21

0.840

5000-2516

5000-2516B

M16

22 | 104 | 48

68

215

147

44

45

63-100

72-109

50

33

54

26

1.490

Bestellbeispiel: Spanneinheit verlangert mit Pratze Form A 5000-2512

M8 und M20 auf Anfrage

17



K-System 5000
Ausgleichs-Spanner

| |
< ! |
| |
4 1
Werkstoff: K !
Alle Bauteile aus Stahl. /RN
- m “y
Ausfiihrung:

Gehértet und briniert.

Hinweis:

Werkstilicke kénnen auf 3
Auflagepunkten spannungs-
frei gespannt werden.
Werden zusétzliche Spann-
punkte bendtigt, missen
diese um keine Spannungen
im Werkstlck zu erhalten mit
einer Messuhr auf null
Verzug gespannt sein.Der
Ausgleichsspanner ist in der
vertikalen Achse lose. Das
Werkstlick kann gespannt G
werden und der Ausgleichs-
spanner gleicht sich an.
Anschliessend wird die
vertikale Achse geklemmt.

Zu beachten: Der Aus-
gleichsspanner nimmt nur
bedingt seitliche Driicke auf.

Technische Daten fir Ausgleichs-Spanner

Bestell-
nummer

5000-2712030 30-45 85-94 30 68 59 49 40 40

5000-2712040 40-65 85-94 30 68 59 49 40 40

5000-2712060 60-85 85-94 30 68 59 49 40 40

5000-2716050 50-70 115-124 36 93 69 49 53 45

5000-2716070 70-100 115-124 36 93 69 49 53 45

5000-2716100 100-130 115-124 36 93 69 49 53 45

Bestellbeispiel: Ausgleichs-Spanner 5000-2712030 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Hohenblock

o

Werkstoff:

Sockel hochfestes Alumi-
nium, Restliche Bauteile
Stahl.

Ausfiihrung:
Sockel harteloxiert,
Stahlteile briniert.

Hinweis:

Die Hohenbl6cke sind Bau-
steine, die zusammen mit
den Grundelementen modu-
lar, den Spanneinheiten oder
den Zwischenauflagen zu
einem Spannaufbau zusam-
mengesetzt werden kdnnen.

VA

H1

H2

1

11 12
L
Technische Daten fir Héhenblock
Bestell- D, L L, L. B B, B. H H, H, oy
kg.
5000-3012025 18 66.5 17 35 34 31 18 25 4 4 0.195
5000-3012050 18 66.5 17 35 34 31 18 50 4 4 0.390
5000-3012100 18 66.5 17 35 34 31 18 100 4 4 0.780
5000-3016025 22 82.5 21.5 43 44 39 22 25 4 4 0.310
5000-3016050 22 82.5 21.5 43 44 39 22 50 4 4 0.620
5000-3016100 22 82.5 215 43 44 39 22 100 4 4 1.235
5000-3016300 22 82.5 215 43 44 39 22 300 4 4 2.950

Bestellbeispiel: Hohenblock 5000-3012025

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Zwischenauflage

Werkstoff:
Sockel hochfestes Alumi-

nium, restliche Bauteile 38
I 1
Stahl. ]
' T———T
Ausfiihrung: ==
Sockel harteloxiert, T (p=tiny l o~ '
Stahlteile briiniert. \]\k i | < |
. . ——g——r L_i__,
Hinweis:
Die Zwischenauflagen sind
Bausteine, die zusammen D1
mit den Grundelementen —]
modular, den Spanneinhei-
ten und den H6henbldcken
zu einem Spannaufbau
zusammengesetzt werden L3
kénnen.
o G 3]s
L7 L2
L
Technische Daten flir Zwischenauflage
Gewicht
Bestell- D D, L L, L, Ls B B, B, H H; H, etwa
nummer kg.
5000-3512 M12 18 97 47 35 34 34 31 18 50 4 4 0.560
5000-3516 M16 22 119 58 42 43 44 39 22 50 4 4 0.890

Bestellbeispiel: Zwischenauflage 5000-3512

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Zwischenauflage lang

Werkstoff:

Sockel hochfestes Alumi-
nium, restliche Bauteile
Stahl.

Ausfiihrung:

Sockel harteloxiert, T
Stahlteile briniert.
T |
Hinweis: '
Die Zwischenauflagen sind i i
) . N
Bausteine, die zusammen SIS
mit den Grundelementen | !
modular, den Spanneinhei- T 3 —
ten und den Hohenbldcken
zu einem Spannaufbau
zusammengesetzt werden o1
kénnen.
L3
LN
- D)6 Tals
—/
L1 L2
L
Technische Daten fir Zwischenauflage lang
Gewicht
Bestell- D D, L L, L, Ls B B, B, H H, H, etwa
nummer Kg.
5000-3612 M12 18 118 68 35 59 34 31 18 50 4 4 0.700
5000-3616 M16 22 144 82 42 67 44 39 22 50 4 4 1.080

Bestellbeispiel: Zwischenauflage lang 5000-3616

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Unterlage zu Basisplatte

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.

Ausfiihrung:
Harteloxiert.

Hinweis:

Die Zwischenplatte wird un-
ter einer Basisplatte einge-
setzt um diese zu erhdhen.

@ S
N
@
OO
= &/
@
LT | L2
L H+0.02
Technische Daten fur Unterlage zu Basisplatte
Gewicht
Bestell- D, L L, L, B B, B, H etwa
nummer
kg.
5000-3912045__ 12.3 130 16 25 45 22,5 - 6-12-24-48 0.650-0.830
5000-3912085__ 12.3 130 16 25 85 17.5 50 6-12-24-48 0.120-1.460
5000-3916055__ 16.3 161 24.5 28 55 27.5 - 6-12-24-48 0.150-1.010
5000-3916095__ 16.3 161 24.5 28 95 22,5 50 6-12-24-48 0.220-1.960

Bestellbeispiel: Unterlage zu Basisplatte 5000-391204506

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Basisplatte

==7

e

83

;74 01
St

VA

H2

13
H1

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.

Hoo02

AT
[
[l

Ausfiihrung:
Harteloxiert.

Hinweis:

Die Achsabstande L und B

kénnen auf Wunsch in einem

anderen Raster ausgefihrt, 13

oder auf T-Nutentische an-
gepaBt werden. Die Basis- (2
platten sind die Tragerkérper
der Spannelemente mono, 5
der Grundelemente modular
und der Seitenspanner. |
g i l
x fs‘ I
ea I 1 l
| } |
Technische Daten fir Basisplatte
Bestell- Gewicht
D D, L Ly Ly Lg B B B, Bs H H, H, Hs etwa
nummer kg
5000-4012045 12 19 25 16 83 133 - 45 44 54.5 28 13 9 16 0.330
5000-4012085 12 19 25 16 83 133 50 85 44 54.5 28 13 9 16 0.615
5000-4012150 12 19 25 16 83 133 | 2x50 | 150 44 54.5 28 13 9 16 1.110
5000-4016055 16 25 28 245 | 106 | 161 - 55 54 68 35 17 9 18 0.630
5000-4016095 16 25 28 245 | 106 | 161 50 95 54 68 35 17 9 18 1.060
5000-4016150 16 25 28 245 | 106 | 161 |2x50 | 150 54 68 35 17 9 18 1.700
Bestellbeispiel: Basisplatte 5000-4012045 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Basisplatte kurz

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.
B3
Ausfiihrung:
Harteloxiert. N 2 o1
o S X
Hinweis: T
Der Achsabstand B kann - - i 1
auf Wunsch in einem ande- ! e R BN 41 | V ] l//
ren Raster ausgefiihrt, oder | | A | |7/
auf T-Nutentische angepaBt ' ' '
werden. Die Basisplatten
sind die Tragerkorper der D-H8
Spannelemente mono, der
Grundelemente modular
und der Seitenspanner.
L3
L2
L1
f
|
@1 |
S I
-
Q ?I 4+ t-—rr— b+t
& 1
|
I
|
Technische Daten flir Basisplatte kurz
Bestell- Gewicht
nummer D D, Lq La g B B, B, B, H H, H, H, etwa kg.
5000-4112045 12 19 23 65 115 - 45 44 54.5 28 13 9 16 0.280
5000-4112085 12 19 23 65 115 50 85 44 54.5 28 13 9 16 0.540
5000-4116055 16 25 24.5 80 125 - 55 54 68 35 17 9 18 0.560
5000-4116095 16 25 24.5 80 125 50 95 54 68 35 17 9 18 0.980
Bestellbeispiel: Basisplatte kurz 5000-4112045 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Basisplatte mit T-Nutenstein drehbar

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.

Ausfiihrung:
Harteloxiert.

Hinweis: B3
Diese Platte kann im Raster VA 82 <
50 mm auf 360 Grad in

8 Positionen auf der Raster-
platte befestigt werden. In
Verbindung mit einem T-
Nutenstein, der um 45 Grad
drehbar ist, kbnnen auf

360 Grad alle Positionen ein- 2
gestellt werden.

H2

H3
\H1

Ho002

0s 1y L

K74

70.7 loos
50005

2250

i
]
i

Technische Daten fir Basisplatten mit T-Nutenstein drehbar

Bestell- Gewicht
nummer D D, L L, I 5 B, B, B, H H, H, Hs etwa k.
5000-4212 12 19 25 16 83 133 100 44 54.5 28 13 9 16 1.200
5000-4216 16 25 28 27 111.5 165 116 54 68 35 17 9 16 1.800
Bestellbeispiel: Basisplatte mit T-Nutenstein drehbar 5000-4212 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Rundspann-Set

L A
—

L
VA
Werkstoff:
Prisma-Auflagen aus Stahl, /] — r"-:"-‘ i
Joch aus hochfestem L ! | T i ]
Aluminium. I } | |
Ausfiihrung: = + 1
Stahl briniert. : I h”]‘
o | 1Ly
Hinweis: ! —— T
Das Rundspann-Set ist ein - e
Zubehor, das sich hervorra- oo :
gend zum Spannen von \ i )
runden Teilen eignet. Der N / \ /Q)?%
groBen Spannbereich er- i / g B
mdglicht einen vielseitigen 4}\ ' X
Einsatz.
Es wird in Verbindung mit
den Elementen
5000-01... = .
5000-06... k
5000-11...
5000-16...
verwendet. A
Das Werkstiick wird in die ’§ % 7
prismatischen Auflagen /(/%/ }A ~e \/5\)\
eingelegt und von oben mit W 9] | . - IR
einem Joch, an dem auch xﬁ: ——> \ . 4 numam j{fiy\
die Prisma-Auflagen mon- L L ~—__ | | T
tiert sind, gespannt. L Ll o — L A0
T T
Technische Daten fir das Rundspann-Set
Gewicht
Bestell- D L H* H, H, etwa
nummer
kg.
5000-4412 M12 600 80 62 80-300 3.800
5000-4416 M16 800 100 78 100-400 8.680

Bestellbeispiel: Rundspann-Set 5000-4412

*Werkzeugdurchmesser +h

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Anwendungsbeispicle

Gussteil mit der Rundspannung gespannt.

Wasserventil 3-Seiten-Bearbeitung.

Rundspannvorrichtung fiir 2 Werkstiicke, Sonder-Vorrichtung.
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K-System 5000

Pratze verschicbbar mit Ansatz

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.
Ausfiihrung:
Harteloxiert.
1z L6 B7
VA ki
; ;
- ESS - l
- *
= I
: : N
| | ~ l
| !
\i i
2 R
L5 R
oy
(3 14
Technische Daten fiir Pratze verschiebbar mit Ansatz
Bestell- Gewicht
nummer L Lz Ls L. Ls Lo B B, B, Bs H H, H, Hs eli\ga
5000-4512083 83 20 17 30 1 22 13 34 27 22 21 28 8 7 0.110
5000-4516110 108 28 18 40 15 26 17 45 32 32 26 33 8 7 0.250

Bestellbeispiel: Pratze verschiebbar mit Ansatz 5000-4512083

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Pratze verschicbbar mit Gewinde

Werkstoff:
Hochfestes Aluminium.

Ausfiihrung:
Harteloxiert.

(2 L6

7 St

| I | 1 .

I
s
@R = N
(3 14
Technische Daten flir Pratze verschiebbar mit Gewinde
Bestell- Gewicht
nummer D L L L. Ls L, Le B = B, Bs H H, eli\ga
5000-4612083 M12 83 8 22 17 30 22 13 34 27 22 21 8 0.105
5000-4616110 M16 108 1 29 18 40 26 17 45 32 32 26 8 0.230
Bestellbeispiel: Pratze verschiebbar mit Gewinde 5000-4612083 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Stiitzleiste

Werkstoff:

Leiste hochfestes Alumi-
nium, restliche Bauteile
Stahl.

01

Ausfiihrung:
Leiste harteloxiert

’ VA
Stahlteile briniert. St SW

Hinweis: SW

Die Stltzleisten kommen auf

den Basisplatten zum Ein- =
satz und dienen als Werk-
stiickauflage.

Die Stltzleisten konnen als
Einzelauflage eingesetzt : :
werden oder sie werden auf { \

die Basisplatte eines Spann- N
aufbaus mit aufgesetzt. 0 \_/?g 83 R

AN

H
==
.

N
H3
H2

11

Ds

Technische Daten flir Stutzleiste

H Gewicht

Bestell- D D, L L L, L, B B, | B, | B; | Verstell- Hi | Ho | Hy | Hy | SW etwa
nummer R
bereich kg.

5000-6512 M12 M20x1.5 128 50 44 54 35 26 | 125 | 25 36-54 35 24 9 7 27 0.330

5000-6516 M16 M26x2 140 | 50 54 68 45 35 | 16.5 | 35 42-68 4 34 10 8 36 0.650

Bestellbeispiel: Stltzleiste 5000-6512 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Untersteliclement

Werkstoff:

Grundkérper aus hochfes-
tem Aluminium, restliche
Bauteile aus Stahl.

Ausfihrung:
Aluminiumteile harteloxiert,
Stahlteile briniert.

Hinweis:

Das Unterstellelement dient
zur Reduktion von Vibratio-
nen. Es kommt bei grossen
Platten, die nur aussen ge-
spannt werden kénnen oder
bei labilen Werkstlicken zum
Einsatz.

Nach dem Spannen des
Werkstlickes wird der
Klemmbhebel geldst, dadurch
wird das Unterstellteil durch
Federdruck an das Werk-
stlck gepresst. Der Klemm-
hebel wird anschliessend
wieder gespannt.

H1

Technische Daten fir Unterstellelement

\4’

Bestell- Gewicht
B H min H, L M V etwa
nummer
kg.
5000-6612150 48 33.5 32.5 150 M12 85 0.720
5000-6612270 48 33.5 325 270 M12 2x85 0.920
5000-6612390 48 33.5 325 390 M12 3x85 1.20
5000-6616165 56 43.5 42.5 165 M16 80 1.16
5000-6616285 56 43.5 42.5 285 M16 2x80 1.41
5000-6616405 56 43.5 42.5 405 M16 3x80 1.90

Bestellbeispiel: Unterstellelement 5000-6612150

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Anschlag verstellbar

L5 B
VA St

Hé

|
|

Werkstoff:

Winkelsockel hochfestes
Aluminium, restliche Bauteile
Stahl. T

ﬂ/_._
i
H

HZ

Ausfiihrung:
Winkelsockel harteloxiert,
Stahlteile briniert.

H8

Hinweis:

Die verstellbaren Anschlage
kommen auf den Basis-
platten zum Einsatz. (2
Die entsprechenden Hoéhen- 13
blécke ermdglichen das
Anpassen der Anschlaghthe L4
an das Werkstuck.

Diese Aufbauten kénnen als

Einzelanschlége eingesetzt

werden oder sie werden auf

die Basisplatte eines Spann- 1
aufbaus mit aufgesetzt. s /A’@

Sl | i A

81

Y
]

L7 L6

Technische Daten fir Anschlag verstellbar

Gewicht
D L L, L, Ls L, Ls Le L, B B, H H, H, Hs H, Hg etwa
kg.

Bestell-
nummer

5000-7012 M12 | 85 21 44 54 70 54 35 14 24 25 50 13 25 95 24 6.5 0.510
5000-7016 M16 | 140 36 54 67 100 70 50 14 34 33 50 18 36 115 35 9 1.250

Bestellbeispiel: Anschlag verstellbar 5000-7012 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Hohenblock zu Anschlag

B

p—

. :
L4
VA St
Werkstoff: |
T-Nutblock hochfestes N |
Aluminium, restliche Bauteile — —
Stahl. — —I-—
. X
Ausfiihrung: = T ‘
T-Nutblock harteloxiert, N
Stahlteile briniert. I
Hinweis: i R =7’=‘=
Wird als H6henelement flr
die Anschlage verwendet. } |
I R |
D B1
12
13
L
11
L6
A /&7
| Em—
o +—+HE)—+—+
—_
l |
Technische Daten fur Héhenblock zu Anschlag
Bestell- Gewicht
D L L L, Ls L, Ls Le B B, H H, H, Hs etwa
nummer kg.
5000-7512050 M12 | 76.5 27 44 54 44 54.5 16 24 25 50 7 9 6.5 0.370
5000-7516050 M16 | 100 36 54 67 54 68 23 34 33 50 9 9 8.5 0.680

Bestellbeispiel: Héhenblock zu Anschlag 5000-7512050

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Auflage weich

Werkstoff:
GrauguB GG 25.

Ausfiihrung:
Blank.

Hinweis:

Die weichen Auflagen kdn-

nen an jede Werkstlck-

geometrie angepaBt werden.

Dazu zwei Lésungsvor-

schlage:

a) Sie werden extern der
Spannvorrichtung an die
Werkstlickgeometrie
angepaft.

b) Sie werden nach dem Zu-
sammenbau der Spann-
vorrichtung bearbeitet.
Dies garantiert Spannvor-
génge mit héchster
Wiederholgenauigkeit.

Die Senkschraube mit Innen-

sechskant zum Befestigen

der weichen Auflage wird
mitgeliefert.

Technische Daten fur Auflage weich

VA

H1

r—

Ay

B19%

St

Bestell-
nummer

D,

By

H,

Gewicht
etwa

kg.

5000-8012 12.5

14.5

40

32

14

30

0.240

5000-8016 16.5

19

50

40

40

0.500

Bestellbeispiel: Auflage weich 5000-8012

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Auflage hart

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
Gehartet und briniert.

Hinweis:

Dieses Element wird als
unverwuUstliche und genaue
Auflage fur Werkstulicke
eingesetzt. Die Senkschrau-
be mit Innensechskant

zum Befestigen der Auflage
wird mitgeliefert.

Technische Daten fir Auflage hart

VA

H1

~

bs

+0.25
B15%

St

4

Bestell-
nummer

D,

B

Gewicht
H, etwa
kg.

5000-8112 12.5

14.5

40

32

14

30

5 0.240

5000-8116 16.5

19

50

40

18

40

6 0.500

Bestellbeispiel: Auflage hart 5000-8112

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Spannspitze

¢ |

Werkstoff:
Vergutungsstahl.

Ausfiihrung:
Vergutet.

Hinweis:

Die Spannspitzen dringen
beim Spannen in den Werk-

stoff ein und verhindert

somit, daB sich das Werk-
stlick bei der Bearbeitung
verschiebt. Drei Spitzengro-
Ben stehen zur Auswahl.
Die SpitzengroBe ist abhan-
gig von der auftretenden
Zerspannkraft, vom Werk-
stoff und von der zulédssigen

GroBe des Abdrucks.

Technische Daten fir Spannspitze

90°

-y

02

(H3)

H1

H2

Hi

Bestell-
nummer

D

D

D,

H,

H:

Gewicht
etwa

kg.

u
£

5000-8512125

M12

5.5

2.5

21

19

31.25

1.25

12

0.040

5000-8512175

M12

6.5

3.5

21

19

31.75

1.75

12

0.040

5000-8516125

M16

5.5

2.5

28

24

45.25

1.25

16

0.100

5000-8516175

M16

5.5

3.5

28

24

45.75

1.75

16

0.100

5000-8812125

M12

5.5

2.5

21

19

51.25

1.25

12

0.065

5000-8812175

M12

6.5

3.5

21

19

51.75

1.75

12

0.065

5000-8816125

M16

5.5

2.5

28

24

65.25

1.25

16

0.130

5000-8816175

M16

6.5

3.5

28

24

65.75

1.75

16

© | O | o oo | |0 | O

0.135

Bestellbeispiel: Spannspitze 5000-8512125

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Spannspitze verstellbar

Werkstoff:
Vergutungsstahl.

Ausfihrung:
Vergutet.

Hinweis:

Die Spannspitzen dringen
beim Spannen in den Werk-
stoff ein und verhindern
somit dass sich das Werk-
stlick bei der Bearbeitung
verschiebt. Zwei Spitzen-

grossen stehen zur Auswahl.

Die Spitzengrosse ist ab-
héngig vom Werkstoff.
Aluminium und Guss grosse
oder kleine Spitze. Stahl
kleine Spitze. Die verstell-
bare Spitze dient zum Aus-
richten eines Werkstlckes.

Technische Daten flir Spannspitze verstellbar

90°

D1

H1

D2|

H2

Bestell-
nummer

D,

D,

Ds

H,

H

Hs

Gewicht
Y etwa
kg.

5000-8912125 M12

5.5

2.5

21

19

53

1.25

12

0.140

5000-8912175 M12

6.5

3.5

21

19

53

1.75

12

0.140

5000-8916125 M16

5.5

2.5

28

24

68

1.25

16

1

0.250

5000-8916175 M16

6.5

3.5

28

24

68

1.75

16

1

oo |o o,

0.250

Bestellbeispiel: Spannspitze verstellbar 5000-8912125

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Scitenspanner

L4

L1 (Stellweg) 01

Werkstoff: VA s |

Stahl.

|
wlw
U

H3

Ausfiihrung: L5 L I
Gehértet bzw. vergutet.
Auflageflache geschliffen. B

H4

Hinweis: |8 T Eedees
Die Seitenspanner werden o 1 -
zusammen mit den Basis- Lo
platten als Komplett-Spann- T 1
einheit eingesetzt. R 4

Die fir das K-System 5000 (2 L6 81
entwickelte (Patent angemel- 3 \

det) T-Nuten-Konstruktion Verschiebewe:

ermdglicht es, in einem Be-

reich von 50 x 50mm, an

jedem beliebigen Punkt an

den Seitenspanner zu fixie-

ren und Uber die Verstell-

schraube den Spannspitz an

das Werkstlick zu bringen.

Der Seitenspanner kann mit

Spannspitz oder mit Tief-

spanner ausgerustet werden.

H1 %001
H2
|
'K
1 iy

L

0s

todle- Ji -
2

iy

Technische Daten Seitenspanner

Gewicht
D D, L L, L, L, L, Ls L B B, H H, H, Hs H, Hg etwa
kg.

Bestell-
nummer

5000-9012 M12 27 117 10 44 54 28 14 10 35 35 60 24 13 1 645 | 6.5 1.765

5000-9016 M16 | 37 146 10 54 68 36 18 10 45 45 81 30 18 10 | 82.5 9 3.710

Bestellbeispiel: Seitenspanner 5000-9012 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Verlangerung zu Seitenspanner

Werkstoff:
Stahl.

Ausfihrung:
Brlniert.

Hinweis:

Die Verlangerung wird beim

Seitenspanner und beim
Gegenhalter eingesetzt.

~ i
| | \
ﬂ!_* ——H . ‘ \
L T 1 j | \\
L r T ﬁ" - "*J ‘ X
L an | j
L’I H‘ - '*j; IZH
Technische Daten fiir Verlangerung zu Seitenspanner
Gewicht
Bestell- D D, L L, etwa
nummer
kg.
5000-9012028 29.5 27 28 32 0.140
5000-9016036 39.5 37 36 40 0.320

Bestellbeispiel: Verlangerung zu Seitenspanner 5000-9012028

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Gegenhalter verstellbar

L1 D1

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung: ,
Vergutet, briniert.

ist das Gegenstiick zum
Seitenspanner. Die fUr das
K-System 5000 entwickelte @
(Patent angemeldet) T-Nu-
ten-Konstruktion ermdéglicht
es vom gleichen Fixpunkt
aus in einem Bereich von
50 x 50mm, an jedem belie-
bigen Punkt den Gegenhal-
ter zu fixieren. Der Gegen-
halter kann mit Spannspitz
oder Tiefspanner ausgerus-
tet werden.

1
Hinweis: | . l
Der Gegenhalter verstellbar RS i
|

H1£0.1

Technische Daten Gegenhalter verstellbar

Bestell- Gewicht
B D D, H H, L etwa
nummer
kg.
5000-9112 35 M12 27 60 24 110 1.360
5000-9116 45 M16 37 81 30 135 2.600

Bestellbeispiel: Gegenhalter verstellbar 5000-9112

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Scitenspanner Gegenhalter

VA D1 sl 12 | L1

Hé

AT

H3

Werkstoff:
Stahl.

H1

Ausfihrung:
Vergutet, bruniert.

HZ2

He

Hinweis: 0
Der Gegenhalter ist zum di- /
R

rekten Einbau in eine Ge-
winde- oder Rasterbohrung
vorgesehen. Er ist das Ge- = e ==
genstiick zum Seitenspan- 14
ner. Der Gegenhalter kann )
mit Spannspitzen oder mit =S /3
Tiefspanner ausgerUstet

werden. bs
Beim Einbau in eine Raster-

bohrung mit Pass- oder

Gewindeteil sollte zur Befe-

stigung eine Passschraube

verwendet werden.

H7
S
L

H5

Technische Daten Seitenspanner Gegenhalter

D Gewicht

Bestell-
nummer Ge- | Pass-@ D L L L. Ls L. Ls B H Hi H, Hs H, Hs He elzwa
winde | h6 9-

5000-9312 M12 12 27 117 50 44 80 50 10 35 88 62 10 77 4 34 12 1.350
5000-9316 M16 16 37 146 | 50 54 | 100 | 50 - 45 116 80 10 100 4 41 16 2.720

Bestellbeispiel: Seitenspanner Gegenhalter 5000-9312 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Spannspitze zu Scitenspanner

Werkstoff:
Stahl. (H3) 01

Ausfiihrung: H1 y 1l 02
Gehartet. VA st J

Hinweis:

Die Spannspitzen dringen
beim Spannen in den Werk- 11
stoff ein und verhindern
somit, daB sich das Werk-
stlick verschiebt. Drei Spit- 4\@
zengréBen stehen zur Aus-
wahl. Die SpitzengroBe ist H4
abhangig von der auftreten- 2
den Zerspannkraft, vom
Werkstoff und von der zu-
lassigen GroBe des Ab-
drucks.

90°

D4

B1

D5

0s

Technische Daten flir Spannspitze zu Seitenspanner

Gewicht
D D, D, D, D, Ds B B, H H, H, Hs H, etwa
kg.

Bestell-
nummer

5000-9512125 M12 5.5 2.5 16 9 19 13.75 1.25 0.030

5000-9512175 M12 6.5 3.5 16 9 19 14.25 1.75 0.030

5000-9516125 M16 5.5 2.5 18 13.5 24 17.25 1.25 0.060

© | |o|»

©|l®o | o | o

N|~N|o o
-
N
3

3
3
4
4

5000-9516175 M16 5.5 3.5 18 13.5 24 17.75 1.75 0.060

Bestellbeispiel: Spannspitze zu Seitenspanner 5000-9512125 M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Tiefspannbacke zu Scitenspanner

Werkstoff:
Stahl.
Ausfihrung:
Vergutet. H
Hinweis: H1 B2
Durch die schrag geformte v
Stahlfeder wird das Werk- [ 3
stlick beim Spannen nach i
unten auf eine Auflage an- 1 < |
gedriickt. Dadurch kénnen 4 < p——
planparallele Flachen er- - i % ] X
reicht werden. & T
\e ,e
H2 0
0s
&
e
Technische Daten flir Tiefspannbacke zu Seitenspanner
Gewicht
Bestell- D D, D, B B, B, B, H H, H, etwa
nummer
kg.
5000-9612 27 5 9 5 6 20 2 16 10 6 0.050
5000-9616 37 8 13 7 8 28 2.4 22 12 8 0.095

Bestellbeispiel: Tiefspannbacke zu Seitenspanner 5000-9612

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Auflage weich rund

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Blank.

Hinweis:

Die weiche Auflage wird be-
ndtigt um ein Werksttick auf-
zulegen. Sie kann nach Be-
lieben Uberfrast werden.
Dadurch kann ein Werksttck
sehr genau aufgelegt wer-
den.

VA

o

St

H1
H2
H3
H
Technische Daten fur Auflage weich rund
:::;tr D D, B H H, H, Hs GZK'VZM
kg.

5000-9812018 M12 21 19 30 12 10 18 0.055
5000-9812026 M12 21 19 38 12 10 26 0.080
5000-9816025 M16 28 24 4 16 10 25 0.135
5000-9816035 M16 28 24 51 16 10 35 0.185

Bestellbeispiel: Auflage weich rund 5000-9812018

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000

Auflage hart rund

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfihrung:

Gehartet und brlniert.

Hinweis:

Dieses Element wird als

unverwustliche und genaue

Auflage fur Werksticke

eingesetzt.

VA

n

H1
H
H3
H
Technische Daten Auflage hart rund
::;t;tr D D, B H H, H, Hs szzht
kg.

5000-9912018 M12 21 19 30 12 10 18 0.055
5000-9912026 M12 21 19 38 12 10 26 0.080
5000-9916025 M16 28 24 41 16 10 25 0.135
5000-9916035 M16 28 24 51 16 10 35 0.185

Bestellbeispiel: Auflage hart rund 5000-9912018

M8 und M20 auf Anfrage
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K-System 5000
Spannzange aussen

Werkstoff:
Stahl, hochfestes Aluminium.

Ausfiihrung:
Briniert, harteloxiert.

H1

Hinweis:

Im geschlitzten Teil (Alu) 3
kann eine beliebige Werk-
stlick-Aussenform eingefrést
werden. Durch Betétigung
des Hebels wird die Zange
zusammengezogen und
spannt so das Werkstlck in
seiner gesammten Kontur.
Der Klemmteil kann durch
I6sen einer Schraube schnell
ausgewechselt werden.

Al

Al

Technische Daten flir Spannzange aussen

Gewicht
D A A, H H; L etwa
kg.

Bestell-
nummer

5000-7712510 99 100 50 100 35 205 2.530

5000-7712410 99 120 = 100 35 205 2.530

Bestellbeispiel: Spannzange aussen 5000-7712510
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K-System 5000

Spannzange aussen hydraulisch

Werkstoff:

Stahl, hochfestes Aluminium.

Ausfihrung:
Briniert, harteloxiert.

Hinweis:

Im geschlitzten Teil (Alu)
kann eine beliebige Werk-
stlick-Aussenform eingefrést
werden. Durch Betétigung
an der hydraulischen Pumpe
wird die Zange geldst. Ohne
Druck wird die Zange
zusammengezogen und
spannt so das Werkstlck in

H1

Al

seiner gesammten Kontur. (50
Der Klemmteil kann durch &
I6sen einer Schraube schnell
ausgewechselt werden.
< (o) <
Spannkraft:
20kN
@)
Losedruck: \L-m.\/
50-60bar
A
Technische Daten flir Spannzange aussen hydraulisch
Gewicht
Bestell- A A, D H H, etwa
nummer
kg.
5000-7912510 100 145 99 115 50 441
5000-7912010 ohne Grundplatte - fiir Einbau 99 84 (89) 50 3.0

Bestellbeispiel: Spannzange aussen hydraulisch 5000-7912510 (ohne Anschluss)
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Technische Anderungen vorbehalten

H. KISSLIG AG ¢+ Hauptstrasse 70 ¢+ CH-8552 Felben-Wellhausen ¢ Tel. 052 765 18 18 ¢ Fax 052 765 23 65 ¢+ www.kisslig.ch ¢ contact@kisslig.ch
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